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b/s/t Verbundblech

Produktbeschreibung
b/s/t Verbundbleche und Coils sind verzinkte Stahlbleche, die einseitig mit PVC-P Dachbahnmaterial
der Starke 0,8 mm beschichtet sind. Die Unterseite ist mit grauen Schutzlack versehen.

Anwendung

Die Verbundbleche kénnen zur Herstellung von Verkleidungen, Rinnen, Attikaabdeckungen,
Randabschlussblechen etc. verwendet werden. An die PVC-P beschichtete Oberseite kénnen alle PVC-
haltigen Dachbahnen sicher angeschlossen werden. Die PVC-P Beschichtung der Blechoberseite ist
nicht bitumenbestdndig.

Eigenschaften

Schichtenaufbau

o Gesamtstarke 1,4 mm

e bestehend aus: PVC-P Beschichtung (tevc = 0,8 mm) und Stahlblech (tmetal = 0,6 mm)

Stahlblech
e Stahlblech, beidseitig verzinkt
e Stdrke: tMetan = 0,6 mm, Verzinkung 180 gr/m?

PVC-P Kaschierfolie
e PVC-P Dachbahn Type, lichtgrau, UV-stabilisiert
e Stdrke tevcr=0,8 mm

Farbe
e PVC-P Oberseite: lichtgrau
e Unterseite: grau

Verbundblech Jumbo Coil Verbundblech Baby Coil Verbundblech Tafeln
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e witterungsstabil und UV-bestdndig
e widerstandsfdhig gegentber tblichen Umwelteinflissen
e dauerhaftund sichere Verbindung von Kaschierfolie und Stahlblech
e PVCDachbahnen kdnnen mittels QuellschweiBmittel (THF) oder HeiBluft dauerhaft mitdem
Verbundblech verschweiBt werden
b/s/t PVC Verbundblech kann wie libliches Stahlblech geschnitten und gekantet werden
die PVC-P Oberfldchenbahn des b/s/t Verbundbleches ist nicht bitumenbestdndig.

Normen und Anforderungen
e erfulltdie DIN EN10142: verzinkte Verbundbleche
e geprift nach DIN 53156: Kuppenschdaltest nach Erichsen

Verpackung - Lagerung - Transport
Lieferform

e Verbundblech als Tafelware oder Coil
e Stdrket=1,4mm

e Gewicht: 5,75 kg/m?

Tafelware

e 2mxTmx1,4mm (Palette mit100 Tafeln)
e 2mxTmx1,4mm (Palette mit 50 Tafeln)
e 3mx1mx1,4mm (Palette mit 60 Tafeln)
e 3mx1mx1,4mm (Palette mit 30 Tafeln)

Rollenware/Coil
e 30mxTmx1,4mm (Palette mit 4 Coils)
e 225mx1mx1,4mm (Palette mit1Coil)

Lagerung
PVC Verbundbleche missen horizontal gelagert werden und dauerhaft gegen Tageslicht und

Witterungseinflissen geschitzt werden. Es diirfen nicht mehr als zwei Paletten Gbereinander gestapelt
werden.

Transport
b/s/t PVC Verbundblech ist nicht als Gefahrgutstoff klassifiziert. Fir den Transport ist kein

Sicherheitsdatenblatt notwendig. Verbundbleche unterliegen nicht der CE-Kennzeichnung.
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Allgemein
PVC Verbundbleche kénnen mit den Ublichen handwerklichen Werkzeugen geschnitten und gekantet
werden. Giltige Verlegerichtlinien und Verlegeanleitungen der Dachbahnhersteller sind zu beachten.

Schneiden und Biegen

Die Schneidewerkzeuge missen entsprechend scharf geschliffen sein. Stumpfe Blechscheren kénnen
die Oberflachenfolie beschddigen sowie Quetschungen am Verbundblechrand verursachen. Die
Verbundbleche sind von der Rickseite aus zu bearbeiten. Etwaige Grate oder Schneidekanten sind zu
entfernen bzw. zu entgraten. Wenn die Verbundbleche entsprechend den értlichen Gegebenheiten
verarbeitet werden, darf der Biegeradius nicht kleiner als das Dreifache der gesamtem Dicke der
Verbundbleche betragen (3 x 1,4 mm = 4,2 mm). Ansonsten kommt es zu Rissen der laminierten
Abdichtungsbahn.

Befestigung der Verbundbleche
Zu verwenden sind Senk-Blechschrauben und rostfreie Befestiger. Der Abstand der Befestiger ist

abhdngig von den zur erwartenden mechanischen Belastungen auf die Konstruktion. Entsprechende
Verlegeanleitungen der Dachbahnhersteller sind zu beachten. Um eine mégliche Beschdadigung der
Abdichtungsbahn durch die Schraubenképfe zu verhindern, wird empfohlen die Schraubenk&pfe
abzudecken. Die b/s/t Verbundbleche sind entsprechend zu positionieren und zu befestigen. Zwischen
zwei anstoBenden Verbundblechen ist ein Abstand von 4 - 5 mm einzuhalten. Mit einem selbstklebenden
Band mit einer Breite von ca. 30 - 40 mm werden diese StoBspalten abgeklebt. Das Klebeband wird mit
einem homogenen Dachbahnstreifen (ca.100 mm Breite) abgedeckt und beidseitig der Klebestreifen auf
der Verbundblechoberfldche verschweiB3t.

Verlegung
Bei der Verarbeitung von Hilfsprodukten (QuellschweiBmittel, PVC Nahtversiegelungspaste, Reiniger

etc.) muss die Umgebungstemperatur Gber 5 °C liegen.

Die b/s/t GmbH Koch Kunststofftechnologie behdlt sich das Recht auf technische Anderungen vor.
Stand 25.09.2023

b/s/t GmbH t +49 (0)8051 69 09 70
Koch Kunststofftechnologie f +49 (0)8051 69 09 79
NordstraBe 1 www.bst-gmbh.de

83253 Rimsting/Chiemsee info@bst-gmbh.de





